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Das Laserschneiden wird gemaR der Norm PN-ENSSQ W js 51704 - Sme, s e |

Schneiden - Klassifizierung thermischer Schnitte — Spezifikation der Produktgeometrie
und Qualitat - ausgefiihrt.

Diese Norm gilt als ein Standard, der die Qualitat des thermischen Schneidens
definiert. Sie definiert u.a. wie die Qualitat des Schneidens, unter Berticksichtigung
der Starke zu bearbeitenden Stoffes zu bestimmen ist. Die Abmessungen werden in
Millimetern bestimmt.

MafRtoleranzgrenze fiir die jeweilige Stoffstarke, Toleranzklasse 1 (Laser).
MaRbereiche

§ >35 | >125 | >315 | >1000 | 22000

Starke | >0<3 | 23<10 | 210<35 | _ o0 | 395 | <1000 | <2000 | <4000
>0<1 £0.04 | 0.1 | 0.1 | +02 | +0.2 | +03 | %03 | #03
>1<3.15 $01 | 02 | 0.2 | +03 | +03 | +0.4 | 04 | 04
>3.1556.3 | +03 | +03 | +04 | 04 | #05 | 05 | 05 | 06
>6.3<10 +05 | +06 | 0.6 | 0.7 | 0.7 | +0.7 | #08
>10<50 106 | 0.7 | 0.7 | 08 | #1 | +16 | %25
>50<100 13 | 13 | #1.4 | #1.7 | 22 | 3.1
>100<150 1.9 £2 | #21 | #23 | #29 | +3.8
>150<200 £26 | 27 | 2.7 | *3 | 36 | 45
>200<250 £37 | 42 | 152
>250<300 44 | +49 | 459

Die Grenze der Radiustoleranz an der Schnittkante fiir die jeweilige Stoffstarke Aa

bestimmt den maximalen zuladssigen Radius an Kanten des zu schneidenden Stoffes.

Stoffstarke Aa

<3 0.1

> 3 bis 6 0.3
> 6 bis 10 0.6
> 10 bis 20 1.0
> 20 bis 40 1.5
> 40 bis 100 2.0
> 100 bis 150 3.0
> 150 bis 200 5.0
> 200 bis 250 8.0
> 250 bis 300 10.0
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